Zeitschrift fiir angewandte Chemie

und

Zentralblatt fiir technische Chemie.

XXIV. Jabhrgang.

Heft 10.

10. Mirz 1911.

Fortschritte
auf dem GQGebiete der Faser- und
Spinnstoffe im Jahre 1910.

Von Dr. W. Massor.
(Eingeg. 3./2 1911}

1. Faserstoffe mit Seidenglanz.
1. Kunstseidean.

Zusammenfassende Berichte iber den gegen-
wirtigen Stand der Kunstseidenindustrie wurden
in der letzten Zeit von Beltzer!), von Bilitt?2)
sowie von Drecaper?3) verbffentlicht.

Im Hinblick auf die Nitrokunstseiden
sind die nachfolgenden, in der Literatur zerstreut
aufzufindenden Mitteilungen von Interesse.

Uber das Denitrieren von Nitrocellulosefiden
bei der Herstellung von Kunstseide auflerte sich
A. Dulitz%). UngleichmiBigkeiten im Stick-
stoffgehalt der Kunstseide von 0,19 geben sich
beim Firben der Seide durch Auftreten von Streifen
zu erkennen und kiOnnen die Ware minderwertig
machen. Praktisch kann eine Kunstseide mit
0,05%, Stickstoffgehalt als geniigend weit denitriert
angeschen werden, und es ist auch bisher ohne
vollige Zerstorung der Faserform noch nicht ge-
lungen, das Entfernen der Nitrogruppen so weit
durchzufiihren, daB die Seide mit Dipbenylamin
und Schwefclsdure nicht mehr unter Blaufirbung
reagierte. Fir ein gleichmaBiges Ausdenitrieren
der Kunstseide sind die folgenden Punkte maB-
gebend. 1. Ein gleichmifBiger Nitrocellulosefaden
von stets gleichem Stickstoffgehalt, hergestellt bei
yleicher Schrumpfungsart und gleicher Schrump-
fungsdauer. 2. Ein glcichmigiger Wassergehalt der
in die Denitrierlaugen eingebingten Fiaden, 3. Eine
stets gleiche Menge Denitcierfliissigkeit auf 1 kg
Nitrocellulose. 4. Eine gleichma8ige Zusammenset-
zung der Denitrierbader. 3. Eine gleiche Anfangs-
temperatur derselben. 6. Eine gleichmiBige Er-
wirmung bzw. Abkiihlung der Laugen wahrend
des Prozesses und 7. eine gleiche Zeitdauer der
Einwirkung der Denitrierflissigkeit auf die Fiaden.
Als Denitrierungsmittel werden im GroBbetriebe
meist Calcium- und Natriumsulfhydratbider mit
verschiedenen Zusitzen verwandt. Um ganz sicher

1) Farber-Ztg. {Lehne) 21, 54 (nach Moniteur
Scient.).

2) Génie civ. 55, 451—453. 1909. Diese Z. 23,
143. Pariser Seiden- und Kunstseidenindustrie.

3) Chem.-Ztg. 34, 4. Diese Z. 23, 959. Kunst-
seidenindustrie. Vgl. auch A. Klein, Cellulose,
Holz, Papier, Kunstseide. Chem.-Ztg. 34, 521, 530.
Diese Z. 23, 1199 (1910).

4) Chem.-Ztg. 34, 989. Uber die Nitration der
Baumwolle und Beitrige zur Kenntnis der Cellu-
lose siehe Dr. Piest. Diese Z. 23, 1009 (1910).

Ch. 1811,

zn gehen, dall die Kunstseide vollig denitriert ist,
1aBt man sie vielfach tiber den vermuteten Endpunkt
der Reaktion hinaus noch einige Minuten in den
Bidern, doch verlauft ein solches Verfahren stets
auf Kosten der Festigkeit des Produktes. Der V{.
der zitierten Abhandlung, deren Ausfithrungen wir
im vorsiehenden gefolgt sind, spricht die Ansicht
aus, dafl die bei der Denitrierung austretenden
ONO,-Gruppen indirekt eine Oxydation der Cellu-
lose hervorrufen kénnten. Da eine durch Oxydation
mit Salpetersiure hergestellte Oxycellulose in sie-
dendem Ammoniak vollig loslich ist, so wiirde auch
hier das bei der Denitrierung mit Sulthydraten
stets mitentstehende Ammoniak eine teilweise Lo-
sung der Oxycellulose hervorrufen kénnen und da-
durch je nach der Menge der in der Faser gebil-
deten Oxyecellulose und der Zeitdauer des Verwei-
lens der Seiden in den Bidern die Festigkeit det
Waren leiden und schwanken koénnen.

Ein Verfahren und eine Vorrichtung zum De-
nitrieren von Kunstseide wurdeder Compagnie
delasoie Beaulieu patentierts). Die Nitro-
cellulosefiden werden in ungezwirntem Zustande,
nachdem sic von der in ihnen enthaltenen Luft be-
freit worden sind, der denitrierenden Flussigkeit
unterworfen. Zur Aufnahme der ungezwirnten
Celluloscfiden diencn Hohlspulen, die mit Durch-
lochungen fiir den Durchtritt der denitrierend wir-
kenden Fliissigkeit versehen sind.  (Naheres in
dieser Z. 1. c.)

Nach einem Verfahren von Ledereré¢) wer.
den Lésungen von Nitro- nnd Acctyloellulose 2u
Fiden oder Films verarbeitet und dann denitriert.
Das neue Material soll in sich dic Vorteile der beiden
Arten von Kunstscide vereinigen und billiger herzu-
stellen scin als Acetatseide, auch lafit sich das P'ro-
dukt im Gegensatz zur Acetatscide firben. In Be.
tracht kommen Lésungen, welche aus sechs Teilen
Trinitrocellulose, zwei Teilen Triacetatcellulose,
27 Teilen Aceton und 16 Teilen Acetylentetrachlorid
bestehen. Man erhilt auf diese Weise eine voliig
homogene Masse, obgleich Aceton fiir sich Acetyl-
cellulose nicht 10st, ebensowenig wie das Acetylen
tetrachlorid die Nitrocellulose.

Das Hcexa-, Tri- und Mononitrat der Cellulose
besitzen ein voneinander ganz verschiedenes Ab-
sorptionsvermégen fiir basische Farbstoffe. Das
Hexanitrat gibt eine blasse Farbung, das Mono-
nitrat eine sehr dunkle Farbung, wihrend das Tri-
nitrat in dieser Beziehung in der Mitte steht. Auf-
fallend ist die Beobachtung, dafl eine denitrierte,

- fiir basische Farbstoffe empfingliche Kunstseide

durch erneute Stickstoffzufuhr mit Hilfe noch-

5) D. R. P. 217 128. Diese Z. 23, 384 (1910).

6) Englisches Patent 11 625. Verbesserungen
bei der Herstellung von Cellulpseverbindnngen un-
bestimmter Formen.
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maliger Nitrierung keine Anziehungskraft fiir ba-
sische Farbstoife mehr ausiibt?).

Als Losungsmittel fiir Nitrocellulose oder Cel-
luloid werden Epi- oder Dichlorhydrin in Vorschlag
gebrachts). :

Schiden auf Nitrokunstseiden, Nachlassen des
Glanzes, der Farbung, sowie Morschwerden des Fa
dens sind vercinzelt beobachtet worden und konn-
ten auf die Gegenwart von freier Schwefelsdure auf
der ungefirbten Seide zuriickgefiihrt werden®).

Verunreinigungen von Holzzellstoff mit Holz-
gummi, Harzen usw. erschweren die Verarbeitung
auf Nitrocellulose, d. h. auf Kunstfiden und beein-
trachtigen aueh die Besehaffenheit der fertigen Ge-
bilde. Fs wird vorgeschlagen, den Holzzellstoff zur
Beseitigung dieser Mingel mit verd. Ldsungen von
Alkalicarbonaten unter vorsichtigem Zusatz von
Schwefelalkalien oder von dtzenden Alkalien unter
Druck zu kochen1®),

Zum Wiedergewinnen von Atheralkohol bei der
Herstellung von Nitroseide werden die Spindeln,
welche zum Aufwickeln der Fiden dienen, durch
eine mit Wasser bespiilte Walze derart gedreht, daB
der Atheralkoholgehalt der Seide durch die nasse
Walze, welche dic aufgewickelte Seide fortwihrend
beriihrt, ausgelaugt wird. Das Zufiihren des Was-
sers soll derart geregelt sein, daB dic ablaufende
Fliissigkeit etwa 149, Atheralkohol enthalt. Letz-
teren gewinnt man alsdann durch Abdestillierenll).

Reichliches Material liegt auf dem Gebiete
der Gewinnung der Kupferoxydammon-
kunstseiden vor.

E. Berl1?) hat in Gemeinschaft mit A.-G.
Innes den Prozel der Darstellung von Glanz-
stoffkunstseide und die Eigenschaften von Kupfer-
oxydammoncellulose untersucht.

Aus den vorliegenden Beobachtungen 1a3t sich
folgern, daB in konz. Kupferoxydammonlosungen
peben Kupfertetraminhydroxyd auch noch kol-
loidales Kupferhydroxyd enthalten ist. Die Vis-
cositdt von Kupferoxydammoniakeelluloselésungen
héngt von der Vorbehandlung der Cellulose, von der
gelosten Menge Cellulose und vom Alter der Lisung
ab. Alkalien fdllen ein weniger stark abgebautes
Produkt als Séuren. Necutralsaize fillen fast reine,

"7y Joseph Schneider, Uber die Ein-
wirkung einiger Siuren auf Baumwolle. J. of the
Soc. of Dyers 1910, 25—27. Lpz. Farberztg. 59,
182. Diese Z. 23, 1098. (1910).

8) Verfahren, den durch Gaufrage erzeugten
Seidenglanz auf Geweben durch Behandlung mit
Nitrocelluloselosungen gegen schiddigende Feuch-
tigkeitseinfliisse zu schiitzen. D. R. P. 222 777.
Diese Z. 23, 1744 (1910).

8) 8. Culp, Uber fehlerhafte Kunstseide.
Firber-Ztg. (Lehne) 21, 141. Diese Z. 23, 1583
{1910). .

10) Reinigung und Vorbereitumg von Han-
delsholzzellstoff fir die Herstellung von Kunst-
fiden aus Nitrocellulose usw. D. R. P. 219 085.

11) Die Wiedergewinnung des bei Herstellung
kiinstlicher Seide nach Chardonnet.verwen-
deten Atheralkohols. A. Vajdafy. Vegyeszeti
Lapok, Budapest, 4, 103,

12) Uber Glanzstoffkunstseide. Vortrag, gehal-
ten auf der Hauptversammlung des Vercins deutscher
Chemiker, Miinchen, 18.—22./5. 1910, Diese Z. 23,
987. Chem.-Ztg. 34, 532.

-Fliissigkeit der zweiten Methode.

kupferarme Cellulose. Sauerstoff wird gierig ab-
sorbiert, ein Umstand, der ein Zuriickgehen der
Viscositdat bedingt und die Bildung stark abgebau-
ter Oxycellulose von geringer Festigkeit beim Ver-
spinnen herbeifiihrt. Formaldehyd féllt ein in Am-
monisk ldsliches, griinblaues Pulver mit 629, Cellu-
losegehalt. Alkohol fallt ein Gemisch von Cellu-
lose und entwiéssertem, schwarzem Kupferoxyd, das
nicht mehr in Ammoniak gel6ést werden kann.

Die zur Auflésung von Cellulose dienenden kolloi-
dalen Kupferoxydammonlésungen kénnen wesent-
lich nach zwei verschiedenen Arten gewonnen
werden. Man behandelt z. B. Kupfersulfatldsungen
mit Natronlauge und Ammoniek in bestimmter
Menge und Verdiinnung und dialysiert. Aufldsun-
gen dieser Art enthalten fast stets Verbindungen,
jedenfalls Natriumverbindungen, welche durch
Filtrieren oder Dialyse nicht beseitigt werden
kénnen, und deren Gegenwart die nachteilige
Wirkung zugeschrieben wird, daB8 der Faden leicht
zerreift, und der Glanz vermindert wird. Ilm
zweiten Falle leitet man kohlensdurefreie Luft durch
Kupferdrehspine, welche sich in Ammoniakwasser
befinden, bei gleichzeitiger Gegenwart von Natron-
lauge. Wihrend die nach dem ersten Verfahren ge-
wonnenen Fliissigkeiten nur etwa 30 g Cellulose pro
Liter zu I6sen vermégen, wird die Losungsfihigkeit
fir den zweiten Fall mit 120 g Cellulose auf das
gleiche Fliissigkeitsvolumen angegcben. FEine fiir
die Herstellung spinnféhiger Celluloseljsungen be-
sonders geeignete Flussigkeit erhdlt man!3) durch
Mischen von 400 cem Kupferoxydammioniaklosung
der ersten Darstellungsrichtung mit 600 ccm der
Die Auflosung
der reinen Cellulose crfolgt in der Kilte.

Die Auflésung der Cellulosc in Kupferoxyd-
ammon wird durch Temperaturerniedrigung be-
giinstigt. Die- Abkiihlung der Losung wird nach
dem nachfolgenden Verfahren in folgender Weise
arreicht14). Die mehrmals gewaschene, mit Wasser
getriinkte Cellulose wird iiber dem Kupferoxyd-
ammoniak gelagert. Beim Durchblasen von Luft
durch die Losung wird dieser ein Teil des Ammo-
niaks in Gasform entzogen, welclies in die iiber der
Losung befindliche feuchte Cellulose eindringt und
das dieser anhaftende Wasser damit sattigt, wil-
rend die von Ammoniak befreite Luft aus dem Be-
hélter entweieht. Durch die Entwicklung von Am-
moniak aus der Losung entsteht in dieser eine Ab-
kiihlung, welche zum guten Verlauf der Reaktion
beitrdgt, wenn die anfangs iiber der Fliissigkeit la-
gernde Cellulose in diese gebracht wird und mit
Hilfe von Riihrwerken zur Ldsung kommt.

Nach O. Miiller15) geht man zur Herstel-
lung einer Cellulosespinnlésung in der Art vor, daf}
man Kupfersalze in trockenem Zustande mit kau-

13) Amerikan. Patent 947 715. A. Leccoeur,
Roucn, tbertr. auf Sec. Anon. le Crinoid, Rouen.

14) D. R. P. 216 669. Verfahren und Vorrich-
tung zur Herstellung von Kupfcroxydammoncellu-
loselosungen. G. Guadagni.

15) Engl. Pat. 18 342. Verbessertes Verfahren
zur Herstellung einer Cellulosespinnlésung. Siehe
auch Verfahren zur Herstellung verspinnbarer
Kupferoxydammoneelluloselésungen. Rheinische
Kunstseidefabrik A.-G. Aachen. D. R. P.-Anm.
R. 26 760. Diese Z. 23, 2447 (1910).
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stischen Alkalilosungen behandelt. Danach gibt
man Ammoniak hinzu und die trockene Cellulose
oder Celluloseersatz, z. B. Baumwollsamenhiilsen.
Nach erfolgter Ldsung kann die Flussigkeit zu
Spinnzwecken unter Benutzung von sowohl sauren
als auch alkalischen Fallungsmitteln Anwendung fin-
den. Zur Vermeidung der Abscheidung von Kupfer-
oxydammonverbindungen in der Spinnflissigkeit
habensich Zusitze von Oxalsaure, Zucker, Essigsaure,
Weinsdure, Citronensdure usw. geeignet erwiesen.

Nach R. Pawlik owsky16) dient als Lé-
sungsmittel fiir Cellulose Kupferoxychlorid im Ver-
ein mit Ammoniakfliissigkeit. Die Ldsung soll sich
in der Kilte schneller vollzichen als nach anderen
Methoden, Als Fallfliussigkeiten dicnen verdiinnte
Siuren.

Um die Menge des in Losung gehenden Kup-
fers bei der Behandlung mit Ammoniak und Luft
zu vergrofiern, bringt man 295 Zucker oder Melasse
in eine 20%ipe  Ammoniaklésung. mischt. diese
Flissigkeit wieder mit 13- bis 20%iger Ammoniak-
l6sung und mit Kupferspiinen und prefit 6 -—8 Stun-
den lang Luft ein. Auf diese Weise erhédlt man L.6-
sungen nit 595 Kuptergehalt, die ctwa 89 Cellu-
lo<e zu losen vermogen 7).

Um die Haltbarkeit der Spinnlésungen zu ver-
wroBern, wird ein Zusatz von Kohlehydraten emp-
fohlen8). Z. B. wird in einer Knetmaschine cine
Kupferoxydammoncetluloselosung  mit 79, Cel-
Iulose bereitet, wobei man, um die Loslichkeit des
Kupferoxydhydrates in Ammoniak zu erhohen, et-
was Glyeerin zucetzt. Der crhaltenen Losung figt
man etwa 339, vom Gewichte der Cellulose an Kar-
toffelsirup zu.

Zur Vermehrung dev Haltbarheit von ammo-
niakalischen Kupferoxydlosungen  wird  entweder
wihrend oder nach der Herstellung dieser Losungen
cine gerimge Menge irgendeiner organischen Substanz,
z. B. Kohlehydrate, Pflanzengummi, zugesetzt,
auch CGlycerin, Mannit, crweisen sicli geeignet?®).
Als solche die Haltbarkeit der Losung beglinstigende,
dic Abscheidung von Kupferoxyd beim Stehen an
der Luft bescitigende Zusitze komiuen ferner Na-
triumkaliumtarirat in Mischung nit sauerstoft-
reichen anorganischen Salzen wie Ammoniumper-
sulfat, Ammontumperchlorat. Kaliumpermauganatin
Betracht und zwar in Mengen von 1 bis2 Prozent 20).

Als Fallmittel fir Kupferoxydammoniakeellu-
loselosungen werden neben den bekannten Hilfs-
mitteln saure sehwefligsaure Salze vorgeschlagen?l).

18) . R, Po222 624

"y H-Bernstein, V. 80 A,
und 963 557.

18) Herstelfung haltbarer Spinnlsungen. Glanz-
fiden A.-G. Berlin. . R. P, 228 872.

) Verfahren zur Herstellung haltbarer ammo-
niakalischer Kupferoxydlésungen. Engl. Pat. 4872.
Chem. Fabrik Bettenhausen, Marquart u. Schulz.

20y Darstellung von CuprammoniumlGsungen.
V. L Mertz, Fallowfield, V. St. Am. Pat.
954 984, Siche aueh: P. Friedrich, Gewinnung
bestindiger Losungen fiir Herstellung von Kunst-
seide und anderer Produkte. Franz. Pat. 404 372
und V. . Mertz, Darstellung von Kupferoxyd-
ammonverbindungen.  Engl. Pat. 1148/1909,

21) Herstellung glinzender Fiden aus Kupfer-
oxydammoniakcelluloselgsungen. Hanauer Kunst-
seidenfabrik G. m. b, H. D. R P. 221 041.

Pat. 965 273

Diese ermoglichen bequemes Arbeiten, sofortiges
Durchkoagulieren und die Herstellung diinnster
Fiden. Alles Ammoniak der Spinnfliissigkeit wird
durch die Bisulfite neutralisiert, so da keine Be-
listigung der Arbeiter durch Ammoniakdimpfe ent-
stehen soll. Wiedergewinnung von Ammoniak und
Auswaschen des Kupfers lassen sich ohne Schwic-
rigkeiten hewerkstelligen.

Nach einem anderen Patente derselben Gesell-
schaft2?) lassen sich zur Fillung der Kupfercelln-
loselésungen vorteilhaft Salze des Ammoniaks in
wiisseriger Ldsung verwenden. Ihre Wirkung wird
nicht allein als physikalisch aufgefalt, sondern sie
treten auch chemisch mit den zu koagulicrenden
vigscosen Losungen in Wechselwirkung, indem sie
den Fiden bei der Koagulation sowohl das Kupfer
als auch das Ammoniak entziehen unter Bildung von
Kupfertetraminsalzen, die sich durch Auswaschen
mit Wasser, notigenfalls unter Zusatz von etwas
Essigsiiure, vollig entfernen lassen. Zur Erhohung
van Glanz und Festigkeit der Faden wird eine Nach-
behandlung mit Lauge vorgenommen.

Um den Spinnflissigkeiten beim Austreten aus
den Capillaren die Neigung zur Tropfenbildung zu
nehmen, kommen Druck und niedere Temperatur
zur Anwendung. Um beides entbehrlich zu machen,
werden Zusitze von ricinusélsaurem Natrium, von
Glycerin oder von Gelatine zur Losung empfohlen,
welche dazu angetan sind, die Zahfliissigkeit der
Losung zu erhohen??).

Die, durch Streckung der zunichst aus konz.
Kupferoxydammoncelluloselosungen  in langsam
wirkenden Fillbidern erhaltenen dicken Fiden, ge-
wonnenen feinen Fiaden, kleben leicht ancinander
und liefern leicht ein hartes, roBhaarihnliches Pro-
dukt. Dieser Mangel lift sich beseitigen, wenn man
die in dem langsam wirkenden Fallmittel erzengten
Fiden noch vor dem Absiuern mit konz, Alkalilauge
nachbehandelt.  Die aus der konz, Kupferoxyd-
ammonceluloselosuny zuniehst  erzengten  dicken
Fiden werden in schwaeh alkalischen Badern fein
gestreckt, danach dureh Natronlauge von 39° Bé.
gezagen und dann entweder sofort beim Anfwickeln
oder nach ciniger Zeit lose im Strang angesiauert24).

Duich eine geeignete Vorrichtung??) wird das
Spinnen der Fiden von dem Eigengewichte dersel-
ben unterstittzt durch ein FlieBen der Fallflassigkeit
in der Bewegungsrichtung der Fiden, die, nach ab-
warts gezogen, die Flissigkeitsmasse in Stromung
versetzen,  {Ndheres siche die Patentschrift.)

Waschung wnd Trocknung der Fiden lassen
sich schaeller heendigen, wenn die eben geformten

22) Herstellung  glinzender  Cellulosegebilde
aus Kupferoxydammoncelluloselosungen. Hanauer
Kunstseidenfabrik G. m. b. H. D. R. P. 222873,
Uber die Herstellung von Fiden aus Fibroin und
Kupferoxydammonak, siehe D. R. . 223 294, D.
Foltetund G. Ditzler.

23) Herstellung von Kunstfiden aus Kupfer-
oxydammoncelluloseldsung.  Hanauer Kunstseide-
fabrik. D. R. P, 220 711,

21) Herstellung von kinstlichen Fiaden aus
Kupferoxydammoneeliuloseldsungen. Gebr. Ubel.
D. R. P. 225 161. Herstellung kiinstlicher Faden
aus Celluloselosungen. Philipp Bechtel
D. R. P.-Anm. 35195, Diese Z. 23, 2056.

25) Apparat zur Gewinnung von Kunstfaden.
R. Linkmeyer. D, R. P 222131,

3w
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Gebilde, durch ein Bad von Magnesiumsulfat oder
von dhnliclien Salzen, die eine in Wasser unlosliche,
fiir die Cellulosegebilde unschidliche Base enthalten,
gezogen werden. Abscheidungen von Magnesium-
oder Aluminiumhydroxyd kénnen durch Schwefel-
giure wieder in Losung gefiihrt werden. Die vollige
Entkupferung erfolgt bei feinen Fiden erst nach
der Verzwirnung und weiteren Verarbeitung28).

Auf die Herstellung von Viscoseseide
beziiglich, mégen folgende Angaben hier ihren Platz
finden.

Zum Anrecichern und Reifmaehen wird die Vis-
cose nach dem Filtricren in ein GefiBl beférdert,
welches man auspumpen und auch unter Druck
setzen kann. Dasselbe ist mit einem Riithrwerk v r-
. sehen. Doppelte Wandungen gestatten beliebiges
Erhitzen des Inhaltes. Temperatur und Luftver-
diinnung werden so geregelt, dal’ die Verdampfung
des Wassers bei 32—35° stattfindet. Durch den ent-
weichenden Wasserdampf werden gleichzeitig Luft
und schwefelhaltige fliichtige Produkte weggefiihrt,
wobei dic Masse zur Konzentration und zur Reife
kommt. Nach ein bis zwei Stunden ist die Viscose
g0 wei} eingedickt, daB sie zur weciteren Ver-
arbeitung herangezogen werden kann?7).

Nach Lilienfeld?28) erhdlt man durch
Behandlung von Viscose und deren Derivaten mit
mangansauren Salzen, iibermangansauren Salzen
oder mit anderen Korpern, welehie ganz dieselben
Oxydationseigenschaften besitzen, Produkte von

- ganz besonderem Verhalten. Dieselben zeigen nim-
lich in trockenem Zustande Haltbarkeit und sind
Ioslich in verd. Alkalien. Werden gewisse Bedin-
gungen bei ihrer Herstellung beobachtet, so kénnen
dieselben auch in Ammoniak und sogar in-warmem
Wasser aufgelost werden.

Sthenoseseide??) wird von den Fiirst Guido
Donnersmar ek schen Kunstseiden- und Ace-
tatwerken in Sydowsaue als Spezialartikel herge-
stellt3?), Die nach dem D. R. P. 197 965 behandel-
ten Kunstfiden oder die mit einem Aldehyd und
einer Siure zwecks Krhohung der Festigkeit ge-
trinkten und dann weiter behandelten Produkte
diescr Art besitzen beim Féarben ein geringeres
Farbstoffaufnahmevermégen.  Dieses 1dft sich
durch Einwirkung von Alkalien und durch Oxyda-
tionsmittel unter gewissen Bedingungen wicder er-
héhen, ohne dafl die Festigkeit wesentlich beein-
trachtigt wiirde. Man weicht dic in Frage kommen-
den Fasern warm oder kalt in Atznatron oder Atz-
kalilauge ein, ev. unter Mitwirkung eines Hypoehlo-

26) Herstellung lkupferarmer, nach dem Wa-
schen unmittelbar trockenbarer Cellulosegebilde in
Form von gréberen oder feineren Féaden oder Films.
Vereinigte Glanzstoffabriken-A.-G. Elberfeld. D.
R. P. 218 490. Siehe auch E. Crumiére, Ent-
kupferung von mittels ammoniakalischer Kupfer-
oxydeelluloselosungen erzeugten kiinstlichen Ge-
bilden. D. R. P. 228 504.

27) Anreichern und Reifinachen von Viscose-
losungen. Société Frangaise de la Viscose Paris.
D. R. P. 223 736.

28) Leipz. Firberztg. 59, 67.

29) Siche diese Z. 21, 1731 (1908). Beltzer.
Gegenwirtiger Stand der Kunstseideindustrie.

30) Leipz. Farberztg. 59, 402. 426.

rites. Am besten sollen sich schwache Laugen bei
verlingerter Einwirkungsdauer eignen31).

Zur Entfernung des Wollmusselingrundes, auf
welchen zwecks Herstellung von Stickereien Vis-
coseseide aufgestieckt wurde, muB die zur Verwen-
dung gelangende kaustische Alkalilauge in mog-
lichst geringer Konzentration angewandt werden,
um den Glanz der Seide nieht zu beeintrichtigen.
Mit einer Atznatronlosung von 21,° Bé. Stérke,
bei 80°, konnen gute Resultate erhalten werden3e).
Der geringe Glanzverlust der Viscoseseide kann
durch Schénen in einem sauren Avivagebade wieder
ausgeglichen werden. Das Material wird in drei
aufeinanderfolgenden kaustischen Natronbiddern
behandelt. Durch griindliches Waschen entfernt
man das Alkali. Von groSier Wichtigkeit ist das
Fernhalten von Kalksalzen aus den zu benutzenden
Losungen, um die Bildung von gelbgefirbten, un-
lgslichen Verbindungen aus lanuginsaurem Kalk,
der den (Hlanz der Seide sehr beeintrichtigt. zu ver-
meiden. }

Ausfithrliche Mitteilungen iiber diec Eigen-
schaftender AcetatscideliegenvonHerzog
vor33). Durch ihre Nichtquellbarkeit in Wasser 148t
sich die Acetatkunstscide von allen iibrigen Pro-
dukten dieser Art unterscheiden. Im Mittel wurde
die Faserbreite von Herzo g zu 42,3 u gefunden.
Auffallend groB war die GleichmaBigkeit der Breite
der untersuchten Fasern, welche nur von den Einzel-
gebilden der Gelatineseide erreicht wird. Die Quer-
schnitte der Fasern erwiesen sich oval bis kreisrund
mit relativ groben Einkerbungen. Auch unregel-
miBig rechteckige Querschnitte waren aufzufinden.
Die neuere Acetatseide weicht in ihrem mikroskopi-
schen Bilde nicht unwesentlich von den dlteren Fa-
brikaten ab, die cine unverkennbare Ahnlichkeit
mit den Kollodiumseiden zeigten. Bei der ultra-
mikroskopischen Priifung 168t sich die Acetatscide
von den Kollodiumseiden nicht unterscheiden, in
allen Fillen erscheinen lichtschwache, dureh mehr
oder weniger haufige Verunreinigungen gestorte
Netzstrukturen. Die Maschen des Netzwerkes sind
ldings gestreckt. Besonders beachtenswert ist die von
Herzog festgestellte Tatsache, daB die Acetat-
seide in gendBtem Zustande eine erhebliche Festig-
keitsabnahme erfahrt. Wihrend die RiBfestigkeit
in lufttrockenem Zustande zu 226,25 g bestimmt
wurde, betrug dieselbe in feuchtem Zustande nur
128,25 g. Fritheren Angaben nach sollte die Festig-
keit der Acetatseide in feuchtem Zustande sich
nicht wesentlich von der in trockenem Zustande er-
mittelten unterscheiden, und gerade in diesem Ver-
halten erblickte man eine sehr wertvolle Eigen-
schaft der neuen Seide.

Bei der Einwirkung ehemiccher Reagenzien ist

31) Krhohung der Farbstoffaufnahmefahigkeit
von Kunstfasern u. dgl. aus Cellulose. Fiirst G.
Donnersmarcksche Kunstseiden- und Acetatwerke
Sydowsaue. D. R. P. 219 848,

32) M. Saget, L’Ind. Textile 1909, 234.

33) Zur Kenntnis der neueren Acetatseide.
Chem.-Ztg. 34, 547. Diese Z. 23, 1390 (1910). Uber
dic Herstellung von Celluloseacetat aus Cellulose,
giche Ch. F. Crossu. J. F. Briggs. D. R. P.
224 330. Dicse Z. 23, 2056. Siche auch C. G.
Sehwalbe, Die Acetylierung der Baumwoll-
ccllulose. Diese Z. 23, 433 (1910).
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bemerkenswert, daB Chlorzinkjod eine Gelbfirbung,
nicht Blauschwarzfirbung erzeugt. Eisessig 1dst in
der Kilte, Kupferoxydammoniak bewirkt keine
Losung. Die Acetatseide besitzt eine nur schwache
spezifische Doppelbrechung. Sie steht in dieser
Hinsicht zwischen der noch schwicher brechenden
Gelatineseide und der stirker breehenden Cellulose-
seide. Zwischen gekreuzten Nikols erscheinen Po-
larisationsfarben, welche sich von Dunkel-bis Hell-
grau erster Ordnung bewegen. Die Acetatseide
unterscheidet sich also auch in diesem Punkte von
den andercn Kunstseiden. welche einen lebhaften
Farbenwechsel zeigen. Dic Ursache liegt in der sehr
geringen spezifischen Doppelbrechung der Acctat-
seide. Der Lichtbrechungskocffizient ist duferst
niedrig. In Glycerin betrachtet, hebt sich die Faser
unter dem Mikroskop kaum vom Gesichtsfelde ab.
Im allgemeinen stimmt die Faser in ijhrer mittleren
Lichtbrechung mit Citronendl iiberein, in welchem
sie demzufolge nahezu unsichtbar wird.

Die Herstellung von kiinstlichen Fiden usw.
aus Celluloseacctat errcicht man nach den Angaben
der First Guido Donnersmarckschen
Acetatwerke durch Einspritzen einer Lisung von
Celluloseacetat in Ameisensdure in ein aus Wasser
oder wasserigen Fliissigkeiten bestehendes. ev. mit
Zusiitzen bestchendes Fillungsbad3s).

Zur Herstellung cines Ubcrzuges von Acetyl-
cellulose auf celluloschaltigen Stoffen33) werden
Garne, Gewebe, Papier usw. kurze Zeit in Essig-
siureanhydrid, welches 0,59, Schwefelsiurejent-
hdlt, eingetancht, wodurch diese Materialien, je nach
der Dauer der Einwirkung, mit einer diinneren oder
dickeren Schicht von Acetylcellulose tiberzogen und
dann durch Waschen mit Wasser 'von dem Siure-
tiberschul} befreit werden. Neben Wasserdichte ent-
steht eine glinzende Oberfliche.

Unm Fiden, Gebilde, Uberziige, Platten usw.
aus Cellulosefettsaurecstern zu farben, mmacht man
der zur Verwendung kommenden Cellulosefett-
saurecsterlésung oder dem zur Herstellung cellu-
loidartiger Korper nétigen Erweichungsmittel einen
Zusatz von Acetin oder von anderen wasserlos-
lichen Estern des Glycerins und 1a8t die Lésung ent-
weder zu einer Folie verdunsten, oder man stellt
Féden daraus her. Nach dem Verdunsten des Lo-
sungsmittels firbt man mit wisseriger Farbstoff-
168ung, welche nach der Menge des Acetinzusatzes
eine mehr oder weniger satte Nuance crzeugt?s).

SehlieBlich moge noch einiger dic Herstellung
von Kunstseide im allgemeinen angehender Mit-
teilungen kurz Erwithnung getan sein. Zur Gewin-

34) . R.
2237 (1910). _

35) Herstellung eines Uberzuges von Acetyl-
eellulose auf cellulosehaltigen Stoffen. L. Lede -
rer. V.S A, Pat. 954 310. Sielie auch D. R. .
227 238. [By]. Diise zum Uberziehen von Fiden
roit Celluloseacetat. Verfahren zur Herstellung von
Celluloseacetat. Charles F. Cross u. John
F.Briggs. D. R. . 224 330. Diese Z. 23, 2056.
Siehe auch C. G. 8. Schwalbe, Die Acetylie-
rung der Baumwolleellulose. Diese Z. 23, 433 (1910).

36) Farben von Gebilden, Fiaden, Uberziigen,
Platten usw. aus Celluloscfettsiureestern. ¥ Furst
(i. Donnersmarcksche Kunstseiden- und Acetat-
werke, Sydowsaue. D). R. I’ 228 867, Diesc 7. 23,
2398 (1910). )

P.-Anm. D. 19 113, Diese Z. 23,

nung einer in Losungsmitteln relativ leicht 1éslichen
und leicht 16sliche Derivate liefernden Cellulose3?),
wird dieselbc oder Baumwolle in einem Olbade
langer als 4 Stunden lang auf 140° erhitzt. Die so
vorbehandelte Cellulose erfordert zu ihrer vollstin-
digen Losung nur ungefihr die Hilfte der sonst
notigen Losungsmittel. Ebenso soll fiir die daraus
hergestellten Derivate, Nitrocellulose, Cellulose-
xanthogenat, nur die Halfte der gebrduchlichen
Losungsmittel erforderlich sein, um Losungen von
entsprechender Konsistenz zu erhalten.

Zur Herstellung von Celluloselésungen, die zur
Erzeugung kiinstlicher Fidden, kiinstlicher RoB-
haare oder von Films geeignet sind, bedient sich
H o f m a nn 38) konz. Phosphorsiéure in Mischung
mit konz. Essigsiure unter Einhaltung einer Tem-
peratur von 220°, Acetylierung der Cellulose soll
dabei nicht eingetreten sein. Aus dem entstehen-
den zihen Sirup konnen durch Wasser, Laugen,
Salzlésungen, auch durch Alkohol Faden usw. ge-
wonnen werden, die den (ilanzstoffprodukten &hn-
lich sind39).

Zur Unterscheidung der Kunstseidearten wurde
von P. Maschner49) kalte konz. Schwefelsdure
in Vorschlag gebracht, welche nach den bis jetzt
gemachten Erfahrungen an den Handelspriaparaten
Unterschiede } hervortreten lif3t, soferniman sie
unter gleichen Bedingungen auf die Seiden ein-
wirken 1i8t. Etwa 0,2 g der Untersuchungsseide
und der Vergleichsseiden (lufttrocken und mog-
lichst gleiche Titer) bringt man in kleine trockene
Erlénmeyerkilbchen und iibergieBt sie méoglichst
gleichzeitig mit je 10 ccn konz. Schwefelsidure. Die
Differcnzierung von Farblos bzw. Gelblich iiber deut-
lich Gelblich bis Briunlichgelblich bis Rétlichbraun
ist nach 40—60 Minuten deutlich entwickelt. Zu
Anfang und zu Ende der Skala stehen die Nitro-
und Viscoseseiden, in der Mitte die Kupferseiden.

Nach M. Richard4!) hat der Verbrauch an
Kunstseide im vergangenen Jahre einen so bedeu-
tenden Umfang angenommen, dafB die bestehenden
Fabriken die Anspriiche nur it Miithe bewiltigen
konnten. Durch die fortgesetst zunehmendce Viel-
seitigkeit der Verwendungsgebiete hat sich eine
gewisse Stetigkeit im Verbrauch bemerkbar ge-

3 0. Glum & Co. Do R, P. 217 316. Diese
Z. 23, 526 (1910).

38) D. R. P. 227198. Verfahren zur Herstellung
von farblosen Fiden aus Baumwollsamenschalen-
cellulose, siehe D. R. P.-Anm. G. 25 847. Rheinische
Kunstseidefabrik A.-G. Kéln, Diese Z. 23, 768.
Maschine zumAbspiilen von kiinstlichen Scidenfiaden.
D.R. . 218 586. D. R. I>. 23, 526 (1910).

39) Siche auch: Diise zur Herstelung kiinstlicher
Seide usw. A. Bernstein, D. R. P. 216 391
Diise zur Herstellung kiinstlicher Seidenfiden wmit
am Ende nach innen kegelférmig erweiterten Off-
nungen zum Austritt der Seidenfiden. W. Reents
und Fr. Eilfeld, D. R, P. 221 572. Vorrichtung
zur Erzeugung von Kunstfiden. R. Linkmeyer
D. R. P. 222131, Maschine zum Verspinnen vis-
coser Flissigkeiten unter Anwendung bewegter Flis-
sigkeiten zur Férderung des Fadens. J. P Bem -
berg, D. R. P. 220051

10) Uber die Unterscheidung der Kunstseide-
arten. Idrber-Ztg. (Lehne) 20, 332, Diese 7. 24,
138 (1911).

Ay 740 Farb.-Ind, 9. 361,
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maocht. Indessen nimmt die Stickerei und das Spit-
zengewerbe immer noch die gréBten Mengen Kunst-
seide auf. Auch die Stoffweberei hat sich der
Kunstseide wieder mehr zugewandt. Besonders
soll in Belgien ein nicht unbetréchtlicher Verbrauch
an Futterstoffen aus Kunstseide zu verzeichnen
sein. Mobelstoffe und Tapetenindustrie bean-
spruchen ziemlieh ausgiebig das Kunstmaterial,
aber auch fiir die Herstellung von Gliithkdrpern42)
hat sich dic Aufnahme gesteigert.

Von Neugriindungen in der Kunstseidenindu-
strie sind das Siaehsische Kunstseidenwerk A.-G.,
sowie die Zweigstelle der Rheinischen Gummi- und
Cellulosefabrik in Mannheim zu nennen. Ferner
dic (lanzfiden-A.-G. in Berlin mit ihrer Fabrika-
tionsstitte in Petersdorf in Sachsen. Aus der
Hanauer Kunstseidenfabrik ;. m. b. H. wurde die
Hanauer Kunstseidenfabrik A.-G. In Leipzig kon-
stituierte sich dic Deutsche Viscosegescllschaft m.
b. H. In den Vereinigten Staaten von Amerika
regte dic im Jahre 1909 in Kraft getretene erheb-
liche Erhshung der Zollsitze auf Kunstseide die
europiischen Fabriken zu Niederlassungen an. Die
englische Firma Samuel Courteauld & Co. kaufte
in der-Nédhe von Philadelphia Léndereien zur Tr-
richtung eines Toehterunternehmens, das auf cine
Herstellung von 1000 kg tégliech berechnet ist.
Auch die Fiirst Donnersmarckschen Kunstseiden-
und Acetatwerke haben sich in Amerika ange-
siedelt.

In RuBlland wurde ein Kunstscideunternehmen
in Lodz, dem die Soie artificielle in Lodz nahesteht,
und ein solches in Moskau, gegriindet.

Die gesamte Welterzeugung an Kunstseide wird
gegenwirtig auf etwa 5,5 Mill. Kilo geschitzt. Daran
sind die Kollodiumseiden etwa mit 2 Mill. Kilo, die
Kupferammonseiden mit 1,9 Mill. Kilo beteiligt.
Die Viscosescide liefert etwas iither 1 Mill. Kilo
Ausbeute.

Die deutsche Herstellung von Kunstseide be-
Jauft sich ungefidhr auf 1,8 Mill. Kilo im Werte von
24 Mill. Mark. Ausgefiithrt wurden von Deutschland
337 000 kg im Werte von 7 411 000 M, wihrend die
Einfuhr nach Deutschland sich auf 1 444 000 kg,
im Werte von 21 665000 M belief. Die groBere
FEin- und kleinere Ausfuhr fiir Deutschland findet
ihre Erklirung in dem niederen Zollsatze Deutsch-
lands und dem hohen des Auslandes.

2, Natiirliche Seide.

Der Einflufl der Beiz-, Beschwerungs- und
Idrbeprozesse auf die Volumvermehrung der
Seidenfaser war Gegenstand der Untersuchungen
von Heermann3)., Die Wirkung der Seiden-
beschwerung auf die Fibroinfaser erstreckt sieh auf
das QGewicht, die Lénge und das Volumen der
Faser. Zur Orientierung iiber dic Voluménde-
rungen, welche die Faser unter dem Einflul von
Erschwerungsmitteln erleiden kann, hat schon E.
Ristenpartii) Photographien von einigen
Fasern, welche nach versehiedenen Methoden mit

12) C. R. Bohm, Der Kunstseideglithkor-
per. Prometheus 21. 36—<40. Diese Z. 23, 426 (1910).

13) Der EinfluB der Beiz-, Beschwerungs- und
Farbeprozesse auf die Volumvermehrung der Seiden-
faser. Farber-Ztg. (Lehne) 21, 386.

44) Farber-Ztg. (Lehne) 18, 294,

Beschwerungsmitteln behandelt waren, verdffent-
licht. ZahlenméfBige Nachweise der Dickenzunahme
bei den verschiedenen Beiz- und Beschwerungs-
prozessen, sowie Farbevorgingen, die noch aus-
standen, wurden von Heoermann erbracht. Be-
ziiglich der festgestellten Zahlen muB auf die in
der Originalabhandlung enthaltenc umfangreiche
Tabelle verwicsen werden4s). Nach den Angaben
von Heermann48) besitzt das Blauholz auBer
seinen Firbeeigenschaften auch die Fahigkeit, das
Gewicht der Seide betréchtlich zu vermehren. ks
zeigte sich. daB reine rohe Seide eine merkliche An-
ziehungskraft fiir stark und schwach oxydierte
Blauholzextrakte besitzt, und dafl die Seide einc
merkliche Zunahme des Gewichts aufweist. Damit
Hand in Hand geht eine merkliche Zunahme des U'm-
fangs und eine weniger bemerkliche Verminderung
der Linge. Die Zunahme des Gewichts der Seide
hidngt von ihrer Beschaffenheit und vorausgehen-
den Behandlung, sowic von dem Grade der Oxyda-
tion des Blauholzes ab, auch von der Zusammen-
setzung des Bades. Neide, welche mit Tannin be-
handelt worden ist, besitzt weniger Anziehungs-
kraft fiir Blauholz als unbehandclte Seide. Die
groBte  Aufnshmefiahigkeit zeigt sich, wenn die
Seide mit Zinnphosphat beschwert wird. In diesem
Zustande ist es moglich, der Faser mehr als das
eigene Gewicht an Blauholz einzuverleiben.

Nach H. Salvatora47)soll sich eine hohere
Beschwerung der Seide mit weniger Gefahr fiir
die Haltbarkeit der Faser in folgender Weisc durch-
fithren lassen. Man bedient sich einer Losung, her-
gestellt durch Vermischen von Doppelehlorzinn-
I6sung von 30° Bé. mit Zionksulfatlésung von 30
bis 50° Bé. Nach einstiindiger Behandlung wird
die Seide zentrifugiert und kommt auf eine
schwache Weinsdurelosung. Alsdann wird gespiilt
und bei 753° der Kinwirkung eines Natriumphos-
phatbades von 5--8° Bé. ausgesetzt. Durch Wie-
derholungen in derselben Reihenfolge erreicht man
den gewiinschten Grad von Erschwerung.

Um eine Erhéhung der Widerstandsfahigkeit
der erschwerten Seide gegen Licht und Luft zu er-
moglichen, empfiehlt Herzo g einen Zusatz von
unterschwetfligsaurein Natrium entweder zum Férbe-
oder zum Avivierbade. Natriumthiosulfat soll im-
stande sein, die zu dem gleichen Zwecke verwen-
deten Sulfocyvanide zu ersetzen. Das Thiosulfat soll
die Bildung von Zinnsulfid begiinstigen.

Nach einem Verfahren von Landau & Co.
und Ignatz Kreidl48) werden an Stelle der
Zinnsalze Salze der seltenen Krden, insbesondere
solche des Zirkons verwendet.

48) Firber-Ztg. (Lchne) 22, 29.

48) Vortrag {tiber Blauholzeharge, London,
Internationaler Kongrel3 fiir angewandte Chemie
1909. Siehe auch diese Z. 22, 2353. Leipz. Firber-
ztg 59, 252. Uber moderne Arbeitsweisen bei der
Seidenbeschwerung siehe A. Feubel Diese Z.
23, 897 (1910).

47) Beschweren der Seide mit Zink und Zinn.
Leipz. Firberztg. 59, 54. .

48) Beschweren von Seide. Osterr. Pat.-Anm.
4737—4809. Uber ein Verfahren zur Regenerierung
der zur Seidenbesehwerung gebrauchten Natrium-
phosphatbéder siehe C. E. Sachse. D. R. P. 227 434.
Diese Z. 23, 2303 (1910).
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Naeh O. Meister+s) erreicht man die Er-
hishung der Haltbarkeit der mit Mectallsalzen er-
schwerten Seide dadurch, da man dem auf das
Fiarbebad folgenden Avivagebad einen Zusatz von
1 -59 Formaldehydnatriumbisulfit oder eciner
anderen  Aldehydbisulfitverbindung macht.  Auch
in cinem anderen fritheren Stadium des Beiz- und
Fiarbeprozesses kann dieser Zusatz erfolgen. Die
Seide soll dadurch cine groBere Haltbarkeit beim
Lagern und beim Gebrauch erhalten und ohne Be-
eintrichtigung des Griffes und Glanzes auch der
Wirkung des Lichtes besser widerstehen konnen.

Gianoliso) stellte fest, dal man in mit
Zinnoxvdsalzen beschwerten und durch Lichtein-
wirkung verinderten Sciden Zinnoxydulsalze nicht
tindet, daB die Fixierung von Quecksilbersalzen
in solchen Seiden mittels hydrolytischer Produkte
des Fibroins erfolgt, und daf3 bei der Abnahme der
Haltbarkeit, welche die beschwerte Seide durch
Bolichtung erfihrt, die durch dic Luft veranlalite
Veranderung cine bedeutende Rolle spielt.  Nach-
dems sich feststellen lieB, daB die Fixierung des
Quecksilbers auch auf unbeschwerten, durch ge-
ringe Kochsalzmengen verinderten Seiden moglich
war, kam Gianoli zu der Uberzeugung, dai
es picht der Gegenwart von Zinnoxydulsalzen be-
diirfe.  Diese SchluBfolgerung fand ihre Bestiti-
agung darin, dall dic Waschfliissigkeit der unter
dem EinfluBl von Luft und Lichteinwirkung ver--
inderten Seide zum Unterschied von der Wasch-
fliissigkeit des nicht  verinderten  Fibroins  mit
Quecksilberacetat ecinen Niedersehilag liefert, und
dafl man die Fihigkeit, Salze des Quecksilbers zu
reduzieren bzw. zu fixicren auch auf nicht er-
schwerte Seiden i{ibertragen kann, sobald chemische
Kirper eine Oxydation bzw. cine Hydrolyse voll-
zogen haben.

Uber die Qualitit der Schappeseide dullerte
sich H. Fehrsty

Beim Einsarumeln der Seidenkokons, welche
von der #rmlichen Landbevélkerung in China
groBtenteils sehr unsorgfaltig gesichtet werden,
entsteht viel mit Stroh und Blittern gemischter
Abfall, welcher nicht direkt verspinnbar ist, aber
durch Carbonisieren mit 3%,iger Schwefelsiure bei
70—80° R. sehr gut brauchbar gemacht werden
kann52).

(ber die FEigenschaften der neuerdings zu
Npinnversuchen verwendeten afrikanischen Seide
der Gattung A na p h e berichtete H. Z e isin gb3).

49) Verfahren, die mit Metallsalzen beschwerte
Seide haltbarer zu machen. D. R. P. 223 883.
Diese Z. 23, 2063 (1910).

50) Uber Verianderungen der it Zinnsalzen
behandelten Seide unter dem Einflu3 des Lichtes.
Chem.-Ztg. 36, 105. Diese Z. 23, 720 (1910). Ver-
gleichende Untersuchungen iiber die Zusammen-
sectzung und den Aufbau verschiedener Seiden-
arten, siche E. Abderhalden, Z f. physiol.
Chem. 62, 129, 131—142. Diese Z. 23, 274.

51) Monatsschr. f. Textil.-Ind. 25, 34. Diese
Z. 23, 910 (1910).

52) A. A. Bietenholz, Elsissisches Textil-
blatt 1910, 110. Siche auch: A. Seignol, Zer-
storen der Haare fremder Stoffe in Floretseide und
Reidenabfillen. V. S. A.-Pat. 974 440.

53) Eine neue Gespinstfaser. Monatsschrift f.
Textil-Ind. 23, 211. Diese Z. 24, 138 (1911).

Die groBte Schwierigkeit bereitet dic AufschlieBung
der Nester dieser Familienspinner, da die Fasern
durch die zur Entfernung des Leimes nétigen Che-
mikalien leicht angegriffen werden. Die Verarbei-
tung des freigelegten Fasermateriales ist ent-
sprechend der der Seidenschappe, jedoch zeigt sich
eine unangenehme Erscheinung dabei. Die Raupen
sind dicht mit fcinen Hiirchen bedeckt, die mit der
letzien Haut im Neste bleiben, dann bei der Ver-
arbeitung als Staub wegfliegen und auf der Haut
der Arbeiter ein starkes Jucken hervorrufen. In-
folge ihrer groBen Feinheit lafit sich Anaphe-
schappe zu sehr liohen Nummern verarbeiten.
Als Nachteile des neuen Scidenfasermaterials mis-
sen die braunc Farbe und der geringe Glanz gelten.
Erstere 1i8t sich nur unvollstindig beseitigen. Als
Vorzug hat die neue Scide dagegen den geringen
Preis fiir sich, der etwa um 409, geringer sein
diirfte als der der Maulbeerschappe. Eine ausge-
breitete Verwendung der Anaphescide diirfte im
Interesse des wirtschaftlichen Aufschwunges unse-
rer afrikanischen Kolonien sehr zu begrilen sein.

3. Mercerisierte Baumwolle.

Unter den  Bestrebungen des  Fortschrittes
stehen die Versuche zur Gewinnung von Ersparnis
an kaustischem Natron, soweit dies die Behandlung
von Stiickware betrifft, im Vordergrunde, ebenso
dic Verbesscrungen, die sich auf vervollkommnete
nmicchanische  Vorriehtungen zum Hervorbringen
der notwendigen Streckuny beziehen. Noch immer
diirfte dic  Rahmenausstreckmaschine die meiste
Verwendunyg finden, c¢s kommen aber allméhlich
auch andere Vorrichtungen in Gebrauch. Bei den
Maschinen zum  Mercerisieren von Strihnen sind
Verbesserungen in bezug auf das automatische Re-
gulicren des Grades der Ausdehnung gemacht
worden.

Die Angaben, daB ein Zusatz von Kochsalz zu
den Mercerisierlaugen den Grad des Mercerisierens
relativ verbessere, sind von Hiibner widerlegt
worden’4),

Konzentrationen der Mercerisierlaugen von 30
und 35° Bé. erweisen sich als dic besten. Erniedri-
gung der Temperatur zeigt nur bei Anwendung
von Laugen unter 30° Bé. ginsdgen EinfluB.
Oberhalb dieser Konzentration ist der Einflul der
Temperatur ¢in minimaler. In den meisten Fillen
diirften die heutigen Anschaffungs- und Betriebs-
kosten der Kiihlvorrichtung den Kostenpreis der
ersparten Laugenkonzentration iiberschreiten, so
daB sich sowohl vom praktischen wie vom &kono-
mischen Standpunkte aus die Verwendung von Na-
tronlauge von 30—35° Bé. bei gewdhnlicher Tem-
peratur empfehlen wird?s).

54) Leipz. Firberztg. 59, 99. Uber den Ma't -
t e rschen Laugenriickgewinnungsapparat fiir Stiick-
mercerisiermaschinen siehe Z. f. Farb.-Ind. 8, 330.
Diese Z. 23, 235 (1910).

86) Armand Kirchbacher, EinfluB
und Anwendung der Kilte in der Mercerisation.
Vortrag auf dem 2. internationalen KiltekongreB
in Wien, 6.—12./10. 1910. Diese Z. 23, 2269. Siehe
auch: M. Leh mann, Neuere Mercerisierverfah-
ren. Z. f. Farb;-Ind. 9, 157. Diese Z. 23, 1439
(1910). Uber das Mercerisieren loser Baumwolle
unter Druck siehe . Ahnert, D.R. P. 225704.
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Um fertige Gegenstinde aus Geweben, Ge-
wirken, Geflechten, Spitzen usw. zu mercerisieren,
werden dieselben schichtenweise in eine pordse,
pulverformige Masse, Sand, Glaskiigelchen, Schrot,
Korkabfille usw. eingebettet und in fester Packung
unter Druck mit Lauge behandcltss), Uber die
mercerisierende Einwirkung von konz. Schwefelsdure
auf Baumwolle berichtete Minajef f57).

Der Glanz der Leinenfaser kann durch die
Mercerisation wohl erhéht werden, aber lange nicht
in dem MaBe, wie bei dem Baumwollgarn, denn die
kleinen Fasern des Leinengarnes haben das Be-
streben, sich wihrend der ganzen Behandlung in die
Hohe zu heben. Vom praktischen Standpunkte
aus betrachtet, sind die Kosten des Mercerisierens
von Leinengarn grofer als es die erreichten Resul-
tate wert sind, und infolgedessen wird das Merceri-
gieren des Leinengarnes nur sehr selten ausgefiihrt
und auch alsdann nur fiir besondere ZweckeS8),

Um Stoffe, Gewebe, Leder, Papier usw. mit
Seidenglanzpressung zu versehen, kann der Effekt
mit zwei oder mehr Walzen in einem oder in meh-
reren Kalandern erreicht werden. Jede Walze be-
sitzt eine derjenigen Gravuren, welche sieh auf
dem Stoffe an den Ubergangsstellen vermischen
sollen. Dic auf mehrere Walzen verteilten Gra-
vuren fallen sdann in ihren Abdriicken auf der
Stoffbahn mit den Randteilen der gravierten
Flichen iibereinander. Die so erhaltencn, verschie-
denartigen Glanzarten gehen ineinander iiber und
beeinflussen sich gegenseituig. Dreh Kombination
der Seidenglanzarten in Streifen, Karos, Arabesken
usw. koénnen sehr verschiedenartige, ineinander
iibergehende Muster errcicht werdens®).

8) G.deKeukelaere, D. R. P. 223 925.
Siehe auch: Mercerisieren von schlauchformiger,
einseitig geschlossener, gespannt gehaltener Ware
durch Eintauchen in die Mereerisierfliissigkeit. M.
Winschmann, D. R. P. 220484. Vorrich-
tang zum Mercerisieren schlauchférmiger Wirk-
waren unter gleichzeitiger Benutzung von mehreren
Spannformen. P. Hahn, D. R. P. 219 838. Form
zum Mercerisieren schlauchférmiger Wirkwaren.
A.Martin,D. R. P. 218 774. Wagen fiir Strahn-
garnmereerisiermaschinen. W. P. Yates, D. R.
P. 224 343. Uber Vorrichtung zum Entlaugen von
Geweben, bei welcher diese mittels Spannketten
dureh einander folgende, in der Breitenrichtung der
Gewebebahn wechselstindig angeordnete und ver-
stellbare Walzenpaare geleitet werden, siehe P.
Krais, D. R. P. 224 806. Siehe auch: Entlaugen
der zum Zwecke des Mercerisierens mit Natronlauge
getrinkten Gewebe mittels Dampf. P. Krais, D.
R. P. 225 282, Zusatz zu 203 745. Vorrichtung zum
Zuriickgewinnen der beim Mereerisieren von Ge-
weben verwendeten Lauge durch Absaugen. Wal -
ther MSller, D. R. P. 217 022.

67) Z. f. Farb.-Ind. 9, 65. Diese Z. 23, 1440.
Uber die Gegenwart von Eisen in mercerisierter
Baumwolle, siche Léon Lefevre, Rev. gen.
mat. col. 1909, 281. Firber-Ztg. (Lehne) 21, 265.
Diese Z. 23, 719 (1910).

58) Leipz. Fiarberztg. 39, 26.

59) Stoff mit Seidenglanzpressung. J. Eek und
Séhne. D. R. P. 197 589. Siehe auch: Verfahren
aur Erzéugung eines wasser- und seifenbestindigen
Seidenglanzes. D. R. P. 222 188. Zusatz zu D. R. P.
220 349.

IL Verschledene Faserstoffe.

1. Baumwolle.

Der Baumwollenbau in unseren Kolonien hat
sich wahrend der lctzten Jahre dank der auler-
ordentlichen Bemiihungen des kolonialwirtschaft-
lichen Komitees, der wesentlichen Propaganda auch
‘durch Kenner der kolonialen Verhiltnisse, der Un-
terstiitzung der deutschen Textilindustrie iiberhaupt
erfreulich entwickelt.

Uber die deutsch-kolonialen Baumwollunter-
nehmungen des letzten halben Jahres hat der Vor-
gitzende des kolomial-wirtschaftlichen Komitees,
Karl Supf, der Baumwollbaukommission einen
Bericht erstattet, welchem einige Angaben entnom-
men scien. Die Baumwollproduktion unserer Ko-
lonien hat 1909 eine nicht unerhebliche Steigerung
erfahren. Nach amtlichen Angaben wurden aus
Togo im Jahre 1909 2043 Ballen & 500 Pfd. im
Werte von 417 500 M gegen 1667 Ballen im Vor-
jahre im Werte von 366 040 M ausgefiihrt. Mehr
tritt der Fortschritt in Deutsch-Ostafrika zutage.
Dort belief sich die Ausfuhr 1909 auf 2077 Ballen
gegen 1081 Ballen im Jahre 1908. Leider lasgen die
Nachrichten der letzten Zeit aus Togo erkennen, da
in diescm Jahre hier ein Riickgang in der Produk-
tionsmenge zu erwarten ist, bei dem es sich nicht
nur -um eine etwa durch ungiinstige Witterungs-
verhiltnisse verursachte Verminderung der Quan-
titit, sondern auch um einen Riickgang der Qua-
litit handelt, der voraussichtlich auf eine natiirliche
Sortenmischung und deren Folgen zuriickzufiihren
sein diirfte.

Frankreich produzierte in scinen Kolonien im
Jahre 1909 955 Ballen & 500 Pfd., gegen 686 Ballen
im Jahre 1908, Die koloniale Baumwollproduktion
Englands belief sich im Janre 1909 auf 21 429 Blin.
gegen 15 929 Ballen des Jahires 1908. Nach neueren
Berichten ist der Fortschritt besonders in den bri-
tischen ostafrikanischen Gebieten bemerkenswert.

Uber den Riickgang der Qualitit und Quanti-
tit der dgyptischen Baumwolle dullerte sich A. H.
Dixon%%). Das mit Baumwolle kultivierte Land
hat sich von 177 736 Feddans im Jahre 1895—1896
auf 1640415 Feddans im Jahre 1908—1909 er-
weitert, jedoch ist die Ernte per Feddan heutzutage
eine viel geringere wie frither. Aber auch die Qua-
litdt befindet sich im Riickgang. Als Ursachen gei-
ten Verschlechterung des Samens, Versumpfung des
Bodens, allzu’ reichliche Zufuhr von Oberflichen-
wasser, Schidlinge, Verschlechterung des Bodens
als Folge der Uberkultur und endlich Verinderung
des Klimas. Man machte die Beobachtung, daB die
Einfiihrung eines neuen Samens eine vermehrte
Ernte pro Feddan bewirkte, und dafl dic Lebens-
dauer eines neuen Samens etwa 20 Jahre betrigt.

Uber die im Laufe der letzten Jahre so viel-
fach genannte Caravonicabaumwolle
liegen nun AuBerungen vor, die sich mit defi Merk-
malen der neuen Baumwolle beschéftigensl). Der
Zweck der Untersuchungen war die Auffindung
morphologischer Eigenschaften mit spezifischem
Charakter und die Feststellung von gemeinsamem

60) Text. Mercury. Juni 1910.

61) T, F. Hanausek, Uber die Caravonica-
baumwollarten. Monatschr. f. Textil-Ind. 25, Diese
Z. 23, 1584 (1910). :
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Typus an vorliegenden Proben. In dieser Beziehung
waren die erbaltenen Resultate nicht vollig hefrie-
digend, withrend die Zusammengehorigkeit der ver-
schiedenen vorliegenden Provenienzen ziemlich gut
‘in den morpholagischen Eigenschaften ausgeprigt
war. Zwischen der Wool und Silk Caravonica lielen
sich mikroskopisch Unterschiede feststellen, welche
hauptsiichlich auf der Verschiedenheit der Ausbil-
dupg der Cuticula beruhen. An den Spitzen der
Baumwollhaare zeigten sich einige Eigentiimlich-
keiten. Sie sind hdufig breit, abgerundet, oft zeigt
sich schon eine Faltung oder spiralige Drehung einige
Mikron unterhalb des Endes. Besonders charakte-
ristisch ist es, daB die Spitzc schief abgeplattet er-
scheint und eine spitze und eine stumpfe Ecke bildet.
Auch fiir die Basis der Haare konnte eine besonders
Eigentiimlichkeit festgestellt werden. Dieselbe en-
dete in den meisten Fallen nicht in ciner Rifstelle,
sondern der ganze in der Epidermis, zwischen den
konzentrisch angeordneten Epidermiszcllen der
Samenschale stecckende Ful ist erhalten, so dafl
das Baumwollhaar der Caravonica in den meisten
Fallen die ganze vollstindige, allseitig geschlossene
Zelle darbietet. Der Umstand, dall das Haar bei
der Ginnung nicht abreift, sondern mit dem Fufe
herausgezogen wird, kann als Bewcis fur die Zug-
festigkeit und Elastizitit angesehen werden. Auf-
fallend ist das relativ hiufige Vorkommen toter
Haare. «Die Breite der einzclnen IFasern mit durch-
schnittlich 23—28, im Maximum 32 # schliefit sich
an die der Sea Island an. Das hochste Langenmal
der Haare wurde mit 4,5 cm gefunden. Die morpho-
logischen Eigenschaften der Caravonika sprechen
fir eine gute Baumwolle, ihre Branchbarkeit Ja3t
sich indessen erst bei der praktisclien Anwendung
endgiiltig beurteilens2). '

Nach dem Berichte des Handelsbevollmichtig-
ten flir Australien, C. Hamilton Wickes63),
gibt es drei Arten Caravonicabaumwollen, welche
sich voneinander durch die Form und Farbe ihrer
Samen unterscheiden.

Das Kochen der Banmwolle mit Soda oder
Natronlauge, welche durch gewisse Salzc verunrei-
nigt ist, kann je nach Umstinden griBerc oder ge-
ringere Gewichtsverluste bedingen 84). Es zeigte sich,
dal$ die Gewichtsabnahme durch entsprechenden Zu-
satz von Chlornatrium verringert werden kann8s).

Bei der Behandlung von Banmwolle mit. einem
(remisch aus 4 Vol. Essigsdure von 409, und 3 Vol.
Schwefelsdure von 989 bei 10—15° schrumpft die
Baumwolle nicht zusammen! Eine 15—20 Minuten
lange Behandlung in diesem Sauregemisch fiihrt
zu einem Garn von groBer Geschmeidigkeit mit
einem weichen Griff und vermehrter Festigkeit,
ohne dafl dabei Glahzerzeugung entwickelt wirdes),

62) Zur Kenntnis der Doppelbrechung der
Baumwolle, siche H. Herzog, Z. f. Kolloide 5,
246. Diese Z. 23, 526 (1910).

83) Leipz. Firberztg. 59, 167.

84) Trotmann, Leipz. Farberztg. 39, 221.

65) Siehe auch: Die Verinderung des Gewichtes
der Baumwollgarne bcim Bleichen und Fiérben.
Leipz. Fiarberztg. 59, 62. Nach Text. Mercury. Zur
Bestimmung des Bleichgrades, siehe C. G.
Schwalbe, diese Z. 23, 924 (1910).

%) Joseph Schneider, Leipz. Farberztg.
59, 182. Uber die Einwirkung einiger Siuren auf
Baumwolle. Nach J. of the Soe. of Dyers 1910,25—27.

Ch. 1911,

Die Verhiitung der Schwichung der mit Schwe-
felfarbstoffen gefirbten Baumwolle war vielfach
Gegenstand von Versuchen. Von E. Vliess®?)
wurde durch Versuche festgestellt, daB die Bildung
von Schwefelsiiure, welche als Ursache der Schwi-
chung gelten kann, aus dem in dem Molekiil des
Farbstoffes gebundenen Schwefe] herstammen mu8,
aber nicht von dem gleichzeitig anwesenden freien
Schwefel.

Um die Schwiéchung zu verhindern, wird in
Vorschlag gebracht, das Material mit Gerbsiure zu
imprégnieren, auszupressen und alsdann in die Lo-
sung irgendeines Kalksalzes oder in Kalkwasser ein-
zubringen. Der sich bildende gerbsaure Kalk neu-
tralisiert die auitretende freie Schwefelsauress), In
dhnlicher Weise finden, um auch mercerisierten
Waren gleichzeitig einen krachenden Griff zu er-
zeugen, Milchsaure oder Weinsdure und Natrium-
carbonate, bzw. Atznatron Verwendung, so dafB
die organischen Siuren in einem gewissen Uber-
schufl bieibens?),

Auf Grund vergleichender Untersuchungen der
Kiipenfarbung von drei ihrer chemischen Konstitu-
tion nach gleichartigen Fasern, Baumwolle, Glanz-
stoff, kiinstliches RoBhaar, die aber physikalisch
sehr verschicdene Eigenschaften besitzen, stellte
Minajeff?0) fest, daf sich die Baumawollfaser ihres
physikalischen Baues, ihrer feinen Struktur, Dicht-
heit usw. wegen in Kiipenblau homogen farbt. Die
Faserdicke in Verbindung mit ihrer Dichtheit und
dem inneren Bau hat eine unzweifelhafte Bedeu-
tung fir die Entwicklang der Kiipenfarbe in der
Fasersubstanz in homogener Form oder in Gestalt
von Kérnchen. Daher weisen die Glanzstoffasern
neben der homogenen Firbung ein Bild der Be-
staubtheit auf, die Fasern des kiinstlichen Ro8-
haares ein Bild deutlich ausgesprochener Farbstoff-
gekorntheit in der Faserwandung.

2. Wolle.

L. Pinagel?) wies auf die Nchwierigkeiteu
der sicheren Erkennung der Kunstwolle hin und
vertritt die Ansicht, daf nur das Vorlegen der Spinn-
biicher und zeugeneidliche Vernehmung der in Be-
tracht kommenden Personen allein iiber das Vor-
kommen von Kunstwolle in Wollwaren GewiBkeit
verschaffen kann.

67) Einige Bemerkungen uiber die Schwiichuny
der mit Hilfe von Schwefelschwarz gefirbten Baum-
wollwaren. J. Dyers & Col. April 1910. Leipz.
Farberztg, 59, 271, Diese Z. 23, 1296 (1910).

68) Ein verbessertes Verfahren zur Verhiitung
des Schwichens von Baumwolle, Leinwand oder ge-
mischten Geweben, welche mit Schwefelfarbstoffen
gefirbt sind. Engl. Pat. 3087, 1909,

69) Chemischc Fabrik Griesheim, Engl. Pat.
11 729. Siehe auch iiber Verfahren zum Verhindern
des Schwiichens der mit Schwefelfarbstoffen ge-
firbten Baumwolle. Leipz. Firberztg. 59, 247.
Uber ein Verfahren zur Erzeugung eines RoBhaar-
ersatzes aus Baumwollgarn durch Schlichten und
Liistrieren, siche H. G. Ufer, D. R. P. 218 208.

70) Studien iiber die Eigentiimlichkeiten der
Indigoblaufarbungen der natiirlichen und kiinst-
lichen Cellulosefasern. Z. f. Farb. Ind. 9, 297.

71) Kunstwolle oder Wolle. Monatsschrift f.
Textilind. 25, 125. Diese Z. 23, 1389. Siehe auch
diese Z. 23, 236. Qualititsbestimmung des Woll-
haares.

b
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Die Bestimmung der Wolle neben Baumwolle
durch Feststellung des Stickstoffgehaltes nach
Kjeldahl, welche von Ruskowsky und
S c¢hmid t?2) vorgeschlagen wird, ist nicht sicher
wenug, weil diese Art der Analyse nur die Bestim-
mung von hierfiir viel zu kleinen Mengen Material
zuldBt, welchc kaum wirkliche Durchschnittsmuster
reprasenticren konnen?3). Am besten eignet sich
immer noch die bekannte Methode des Aufl6sens in
Natronlauge. Die vorausgehende Entschlichtung
wird zweckmillig mit Diastafor bewirkt.

Studien iiber die Absorption von atmosphéri-
scher Feuchtigkeit durch Wolle wurden von
Wright ausgefiilhrt’). Proben von rohen und
von gekimmten Wollenarten wurden 24408 Stdn.
lang der Einwirkung der atmosphirischen Luft aus-
gesetzt. Von Zeit zu Zeit, in regelmiBigen Zwischen-
riumen, wurden sorgfiltige Wagungen der PProben
vorgenommen und zu gleicher Zeit der hygro-
metrische Zustand der atmosphirischen Luft be-
stimmt. l9s ergab sich, dall rohe Wolle 24,38 bis
29,279 Feuchtigkeit aufnehmen kann, wihrend die
gekimmte Wolle unter ganz densclben Bedingun-
gen nur 16,12—20,66%; absorbiert und die reine
von Fremdkérpern freie Wolle 18,03—19,629,
Feuchtigkeit anzicht. Diese Zahlen erhéhen oder
vermindern sich mit dem hygrometrischen Zustande
der atmosphirischen Luft. AuBerdem hingt die
Absorption von Feuchtigkeit durch die Wolle von
verschiedenen Faktoren, von der Oberfliche der
Wolle, auch von den in derselben vorhandenen
‘ettstoffen ab, weil dic letzteren, wenn sie isoliert
werden, selbst die Eigenschaft besitzen, Feuchtig-
keit aufzunchmen, und zwar bis zu 17,29;. Woll-
schweiB kann eine noch groflere Menge Feuchtigkeit
absorbieren, nach den Angaben des Autors bis zu
60—66,49,, und scine Anwesenheit trigt daler in
hohem Grade zur Absorption von Feuchtigkeit
durch die Wolle bei. Er bildet jedenfalls dic Haupt-
ursache der hohen Wasseraufnahmefihigkeit der
rohen Schweiliwolle?3).

Um Wolle dirckt mit Chromverbindungen,
ohne Mitverwendung von Weinstein, Milchsdure
usw. beizen zu konnen, wird dieselbe mit einer
0,059%,gen kaustischen Alkalilosung ungefiahr 5 bis
10 Minuten lang behandelt, wobei die Wolle nieht
leidet, wohl aber ein Teil der darin enthaltenen
Schwefelverbindungen entfernt wird?.) ’

Zur VergroBerung der Widerstandsfihigkeit
tierischer Fasern gegen die Wirkung von Wasser,
Hitze usw. behandelt man dieselben mit Chinonen.

72) Chen.-Ztg. 33, 949.

3) A, Pinagel, Die Untersuchung halb-
wollener Gewebe. Elsdssisches Textilblatt 1910, 90,

74) Mitteil. an die Soc. of Chem. Ind. Siehe
Leipz. Firberztg. 59, 427. Diese Z. 23, 717 (1910).

75) Uber Versuche iiber den Einflull von Kalk,
Ammoniak, sehwefliger Saure usw. auf die Fir-
bungen von Wollstrithnen, siehe Valette, Uber
die Aufnahmefihigkeit der Wollfaser. Textile Colo-
rist, Dezember 1909, 8. 379. Siehe auch: Joseph
Schneider, Uber dic Einwirkung von Alka-
iecn auf Wolle. Vortrag in der Soe. of Dyers
Manchester, Leipz. Farberztg. 59, 161, Diese 7Z. 23,
1098 (1910).

76} Verbessertes Verfahren zur Vorrichtung
der Wolle oder anderer tieriseher Fasern fiir das
Beizen usw. J. Schneider, Engl Pat. 15 828,

Wollfilze, welche fiir Papierfabrikation bestimmt
sind, werden beispielsweise 24—48 Stunden in kal-
tes Wasser eingetaucht, welchem vorher 19, Chinon
auf das Gewicht der Wolle berechnet, zugesetzt
wurde. Der getrocknete Stoff besitzt eine erhhte
Anziehungskraft fiir Farbstoffe und groflere Wider-
standsfihigkeit gegen die Einwirkung von Wasser.
von Chemikalien usw.77).

3. Allgemeines.

Unter den Faserstoffen, welche in neuester Zeit
mehr und mehr in Aufnahme kommen, ist die K a -
pokfaser von Eriodendron anfractuosum aus
dem tropischen Afrika, aus Mexiko, Ost- und West-
indien zu nennen. Das Material findet bekanntlich
fiir medizinische Zwecke, namentlich fur dic Her-
stellung von Verbandstoffen, aber auch zum Pol-
stern und zum Fiillen von Rettungsgiirteln An-
wendung. Fiir die letztgenannten Zwecke cignet
sieh die Kapokfaser namentlich ihrer groflen Leich-
tigkeit halber. Ein Kubikful zusammengepreBter
Kapokfasern wiegt nur 1/4y des Gewichts von einem
Kubikfulb Wasser. D-utsehland importiert jahrlich
ctwa 4000 t dieser Faser, meist fiir Polsterungs-
zwecke?8). Auf der jiingsten Berliner Kolonialaus-
stellung waren Waren und Gewebe aus Kapok-
fasern ausgestellt, welche unseren deutsch-afrika-
nischen Kolonien entstammten und dort cinen giin-
stigen Boden zu finden scheinen.

Nachdem es der Wiener Firma KreilBBl und
Seibert mittels cines ncuen Degummierungsver-
fahrens gelungen ist, ans dem Baste unsercr N e« -
selpflanzen Urtica dioica und Urtica urens
die reine Faser ohne Beeintrichtigung ihrer Eigen-
schaften raseh und vollkommen zu isolieren, diirfte
die Verwendung dieses schon in friitheren Zeiten ver-
suchsweise verarbeiteten Materials fir die Zwecke
der Textilindustrie nicht aussichtslos sein. Man er-
hilt eine Ausbeute von 139 reiner gebleichter Faser,
deren Kosten sich auf 67 K. fir 100 kg stellen. Als
Vorzige der Faser werden ein gewisser seidenartiger
Glanz, Geschmeidigkeit und Weichheit hervorge-
hoben. Nicht ohne Wichtigkeit sind die Neben-
produkte bei der Verarbeitung. Die Blatter sollen
als Futter und Diingemittel, dic Holzstengel in der
Papierfabrikation verwendbar scin, eine aus dem
Bast erhiltliche Gummisubstanz soll sich durch
Klebekraft auszeichnen?)

Um aus Torf ein fiir teehnische Zwecke ge-
cignetes Fasermaterial zu gewinnen, werden die
Torffasern mit Asbest vermischt. Das Gemisch
findet zu Isolierzwecken, zu Verpackungszwecken.
auch fir Bodenbelige Verwendung8?).

Die Verwertung der Fasern des bei uns in un-
geheueren Mengen wild wachsenden Ginsters
wird auf folgende Weise angestrebt. Die Pllanze

77) Verbessertes Verfahren zur Behandlung von
Wolle, Haar usw., um ihre Widerstandsfahigkeit
zu erhohen. L. Meunier, Engl. Pat. 4557, 1910.
Uber lintfetten und Entschweillen von Wolle nebst
Apparat hierzu, siche V. 8. A.-Pat. 961 468.

78) Leipz. Farberztg. 39, 130, 281, 410.

) Richard Schwarz, Ein neuer Roh-
stoff der Textilindustrie.” Osterr. Chem.-Ztg. 13, 4.

89) Herstellung eines zu technischen Zwecken
geeigneten Rohmaterials, 10 Pape, D. R
227 344 Diese Z. 23, 2386 (1910).
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wird in vorgetrocknetem, unzerkleinertem Zustande
ein oder mehrer Male mit Wasser unter Druck ge-
kocht, worauf die Fasern durch Biirsten von dem
Holze und durch einen FaulprozeB von den Rinden-
teilen getrennt werden. Nach dem Bleicher und
unvollkommenen Trocknen erreicht man durch
Lagern in schwach feuchtem Zustande einen ge-
wissen Grad von Geschmeidigkeit81).

Zur Gewinnung von Gespinstfasern aus stark
verholzten Rohmaterialien, wie Hopfensten -
geln, Sonnenblumen, auch Nessel-
pflanzen wird das Pflanzenmaterial zunéchst
mit Alkalien gekocht, hierauf der Bast von den hol-
zigen Teilen getrennt und einmal oder wiederholt
unter dazwischen vorzunehmendem Auswaschen mit
Alkalien unter Druck erhitzt. SchlieBlich behandelt
man noch mit Calciumbisulfits2).

Aus den von Fett und Haut gereinigten M u s -
kelfascrn isoliert man die Einzclfasern auf
mechanische oder chemische Weise und behandelt
mit Héartungsinitteln. Um bei der mechanischen
Behandlung das Brechen der Fasern zu verhindern,
erhilt das Material einen Zusatz von Glycerin. Die
Isolicrung und Loslisung der Fasern kann durch
die Einwirkung von schwefliger Saure oder von
Pepsin erfolgen. Das Hirten und Konservieren des
Faserstoffes wird durch eines der iiblichen Gerb-
verfabiren oder durch Behandlung mit einer Forma-
linlésung in Glycerin und Wasser erreicht. Aus
solchen Muskelfasern gewonnene Gewebe erweisen
sich sehr zihe, besitzen Glanz und groSe Isolier-
fahigkeit. Sie lassen sich #hnlich wic Kautschuk
bei einem Druck von 4 Atmosphiren innerhalb
zweier Stunden vulkanisieren und eignen sich dann
zu Ballonstoffen83).

Zur (Gewinnung spinnbarer Fasern von Flachs,
H anf und von dhnlichen Bastfaserpflanzen ohne
vorherige Roste84) werden die Pflanzenstengel durch
eine Zerfaserungsmaschine in eine wergartige Masse

81) R. Litterlin, D. R. P. 224 593.

82) J E.Pfiehl und K. Seibert, D. R.
P. 223 177. Siehe auch: Herstellung hochalkalischer
Kochlaugen fiir die AufschlieBung von Faserstoffen,
wie Holz, Stroh, Espartou.dgl. M. Miller, D.
R. P. 221 366. Diese Z. 23, 1200. Kochen und Auf-
schlieBen von harten Griasern und von anderen
Faserpflanzen R. Kron, Golzern. ). R. P.

© 217 371. Diese Z. 23, 384 (1910). AufschlieBen der
in Stroh, Griscrn, Baumbast oder dgl. enthaltenen
Pflanzenfaser fiir Spinnerei- und Webereizwecke
unter Benutzung von alkalischen Laugen und
Fluorwasserstoff. ¥r. Reichmann, D. R. P.
217 159. Kochen strohartiger Pflanzen. G. H.
Marshall, V. St. Am. Pat. 968 864. Behandlung
von Pflanzenstoffen zur Verarbeitung auf brauchbare
Fasern Georg D. Burton, V. S. A.-Pat.
976 037. Dic Textilfaserpflanzen der Philippinen
und deren Verwendbarkeit als Rohmaterial zur Her-
stellung von Zellstoff. Swensk Pappers Tidning
1910, Seite 3, 23, 27. Gewinnung der Bastfasern aus
Nelumbium Lotos u. dhnlichen Pflanzen, F. und
I Gilli, D. R. P. 218 832.

83) Herstellung von Gespinsten, Geweben usw.
Kriedr. Baum, D. R. P. 218 220.

84) K. Garcia, D. R. . 219847. Verede-
lung von in bekannter Weise isolierten Flachs- und
Hanffasern, siche D. R. . 216 892. Uber die tech-
nische Verinderung der Leinengarne durch den
BleichprozeB3, siche Heinrich Schneider,
Monatsschr. f. Textilind. 24, 276. Diese Z. 23, 334.

verwandelt, aus welcher mit anderen Maschinen die
spinnbaren Fasern ausgeschieden werden, nachdem
die wergartige Masse zerschnitten ist.

Das Verfahren von Rossi, das Wasser-
réostverfahren fiir Pflanzenfasern
mit Hilfe von Mikroben durchzufiihren, beruht auf
der Beobachtung, daB ein sauerstoffhaltiger Gas-
stromn die bisher fiir die landliche und gewerbliche
Praxis als ungeniigend erkannte Rostung bei Gegen-
wart aerober Mikroben derart verstirken kann,
daB sie vorteilhaft verwendbar wird8s). Die ge-
waschenen Pflanzenteile kommen mit oder ohne
vorherige Sterilisierupng in Gefifle mit Wasser, in
welchem  Calciumecarbonat aufgeschwemmt ist.
Nach Zusatz von Bacillus Comesii Rossi wird der
Apparat geschlossen und ein sauerstoffhaltiger Gas-
strom durch den Inhalt getrieben, wobei eine der
Entwicklung der Mikroben giinstige Temperatur
einzuhalten ist. Die Rstung erfordert 3—20 Tage.
Durch Probeentnahme stellt man fest, wann das
Ziel erreicht ist.

Um Jutefasern cin wolliges Ausschen zu
erteilen, werden dieselben mit einer Hypochlorit-
lésung von etwa 5° Bé. 10 Minuten bis 4 Stunden
lang behandelt, dann ausgedriickt, ctwa 5 Minuten
in kaustische Lauge von 36° Bé. gelegt, wiederum
ausgedriickt und etwa 5 Minuten in einem Seifen-
schaumbad behandelt. Dann wird in etwa 50°
warmem Wasser gewaschen, ausgerungen und ge-
trocknet. Man erhilt eine gelbliche Jute von wol-
ligem Griffse).

In den Acetyleellulosen finden sich Mittel, zihe,
hautartige Uberziige zu erzeugen, die auch di-
Liicken zwischen den Maschen der Asbestge -
webe und Geflechte ausfiillen. Da Cellit unent-
flammbar ist, so ist es mdglich, auf diese Weise
dichte und unentflammbare Asbestgewebe herzu-
stellen. Der Uberzug wird mittels Tauchens, Dureh-
zichens oder Behandelns auf einer Streichmaschine
erzielt. Dabei werden der Losung Zusitze gegeben.
welche entweder die Gesclimeidigkeit des aufge-
tragenen Uberzuges erhhen oder ev. einen guten
Malgrund abgeben, wenn, wie beispielsweise bei
Theaterdekorationen, spateres Ubermalen statt-
finden soll87).

Unechtes oder leonisches Gold, wie es zum
Viergolden von Faserstoffen Verwen-
dung finden kann, besteht aus cincr stark kupfer-
haltigen Legierung, einer Art Messing oder Bronze,
echtes Gold bietet unter diesen Umstinden meist
galvanisch vergoldetes Silber dar. Das Anlaufen
des unechten Goldes wird als Griinanlaufen und
Schwarzanlaufen unterschieden. Beim cchten Gold
kennt man nur Schwarzanlaufen unter dem Ein-

85) D. R. P. 226 968.

86) Wolligmachen von Jute und verwandten
Faserstoffen durch aufeinanderfolgendes Behandeln
mit kaustischen Laugen und Seifenldsungen. Gebr.
Schmid, D. R. P. 226 969. Siehe auch: F. J. H.
Beltzer, Vorbereiten und Bleichen von Flachs,
Jute usw. Diese Z. 23, 718 (1910). Studien iiber
das fabrikmifige Bleichen von Jute und Ligno-
cellulosefasern. Diese Z. 23, 2056 (1910).

87) Verfahren zur Herstellung wasserdicht und
unentflammbar imprignierter Asbestfiden, Ge-
flechte und Gewebe. Karl Goldstein, D. R.
P. 219 116.
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fluB von Schwefelwasserstoff, wihrend den un-
echten Goldlegierungen die vielerlei Einwirkungs-
moglichkeiten von sauren oder alkalisehen sechwefel-
haltigen Stoffen schidlich werden k&nnen. Die
Priifungen von Waren, welehe fiir Vergoldungen
bestimmt sind, haben sich nach den Angaben von
Heermann auf Schwefelfarbstoffe, auf saure
Bestandteile, speziell aueh auf freie Fettsiuren zu
beziehen, Ein Maximalgehalt von 0,29, freier Fett-
siure ist zuléissig. Bei echtem Golde kommen saure
Bestandteile auf der Ware weniger als Gefahr in
Betrachtss). [A. 24.]

Die Bewertung der Erze. 1V1).

Von A. Rzemvira, Borsigwerk Oberschl.
(Eingeg. 27.11. 191L.)

Im Verfolg der bereits veroffentlichten Arbeiten
soll des weiteren die Bewertung der Zinn - und
Wolframerze besprochen werden.

Zinnerze. Als solche kommen in Betracht
der Zinnstein, Zinnkies und zinnhaltiger Schwefel-
kies. Als Haupterz, als sclbstiéndiges Erz zur Zinn-
gewinnung gilt von altersher und auch heute noch
der Zinnstecin oder Kassiterit (SnO,) mit
78,69 Sn. Er kommt vor sowoll auf Géngen,
Stockwerken und Lagern, als auch auf sekundirer
Lagerstitte in Gerdllablagerungen, den sog. Seifen.
in krystallinischen, meist aber in derben Massen,
in letzterer Form besonders auf Géngen, die mit
Imprignationszonen verbunden sind. Das auf der
Lagerstitte anstchende Erz nennt man Bergzinnerz,
das in Gertllablagerungen vorkommende Zinnerz
Seifenzinn (Wasehzinn, Zinnsand, Barilla) englisch
,,Stream tin*‘. — Die Lagerstitten des Bergzinnerzes
befinden sich nur in #lteren Gebirgsgliedern, und
diesen entsprechen auch die akzesscrischen Be-
standteile des Zinnsteins; die hier mit diesem Erze
bréechenden Metallverbindungen sind namentlich
Schwefelmetalle verschicdener Art. — Die Seifen-
zinnlagerstiitten sind aus der Zerstérung der Berg-
zinnlagerstiitten hervorgegangen, sie finden sich
daher, gewdhnlich alte FluBldufe ausfiillend, stets
in der Nihe der urspriinglichen Lagerstitten. Die
Erze derselben sind reiner, weil durch dic Atmo-
sphirilien ein groBer Teil ihrer schadlichen Bei-
mengungen zersetzt und durch Wasser fortgespiilt
worden ist. Es ist zu enipfehlen, sich iiber das Vor-
kommen des zu kaufenden Erzes zu vergewissern,
denn von dem Vorkommen kann man auf die Be-
gleitmineralien sehlieBen. — Die wichtigsten euro-
péischen Fundorte fiir Zinnstein liegen in England,
und zwar in Cornwall und Devonshire, deren Lager-
stitten schon den alten Phoniziern bekannt waren.
Die Seifenzinnlagerstidtten sind dort bereits ecr-
schépft, und os sind hauptsiichlich Bergzinnerze,
die dort noch in betriichtlichen Mengen gewonncn
werden. Als weitere Fundorte sind zu nennen -in
Sachsen: Altenberg, Geyer und Zinnwald, wo sich
das Erz in Stockwerken findet bzw. hefunden hat,

88) P. Heer man n, Uber das Anlaufen von
Gold- und Silberfiden in Stickereien und Geweben
Flt":.)rlb(;a)r-Ztg. (Lehne) 21, 327. Diese Z. 23, 1099
( 1) Siehe diese Z. 23, 481, 1970, 2203 (1910).

ebenso in Bohmen: Graupen und Schlaggenwald.
Weniger wichtige Fundorte dieses Erzes sind auch
in Frankreich und Spanien. Die wichtigsten Fund-
orte fiir Zinnstein liegen auflerhalb Europas, auf
den Tnseln des indischen Archipels und in Australien;
auBerdem wird Zinnstein in groBeren, glaskopf-
artigen Mengen in Bolivia gewonnen. Diese eisen-
erzihnlichen Massen sehen mitunter recht unschein-
bar aus, so daB3 gréflerc Aufmerksamkeit zu ihrem
Bestimmen gehért; als wichtige Hilfsmittel dafiir
diencn das hohe spez. Gew., 6,8—7, und dic bedeu-
tende Hirte, 6—7.

Ein anderes Zinnerz von untergeordneter Be-
deutung ist der Zinnkies, Cu,FeSnS,, mit 27,69, Sn,
29,6%Cu, 139 Fe. Man kennt ihn nur derb und
eingesprengt in kornigen und diehten Aggregaten
von stahlgrauer, ins WeiBigelbe iibergehender Farbe,
der Strich ist schwarz. In Cornwall und Zinnwald
ist er verhiltnismaBig haufig. Leicht zu verweeh-
seln mit dem Zinnkies ist der zinn- und kupfer-
haltige Schwefelkies, der in groBen Mengen in Bo-
livia auftritt. Es sind Mineralgemenge, in denen der
Zinngehalt groBen Schwankungen unterworfen ist,
er bewegt sich zwischen wenigen bis 30 und auch
mehr Prozenten.

Im allgemeinen gilt dber den Zinngehalt der
Zinnlagerstitten, dafl bei dem hohen Preisc des me-
tallischen Zinnes der Zinngehalt abbauwiirdiger
Lagerstiitten wenn sic Zinnstein fiihren, nur ein ge-
ringer zu sein braueht; ferner. je weniger schidliche
Bestandteile im Zinnstein, desto geringer kann im
allgemeinen der Zinngehalt sein. Diese Gesichts-
punkte sind jedoch nur fiir den Bergmann maB-
gehend.

Schidliche Beimengungen des Zinnerzes sind
Kieselsiure, Silieate, Alkalien und alkalische Erden,
weil diese Bestandteile des Erzes beim Verhiitten
stets eine Verschlaekung von Zinn hervorrufen und
auf diesc Weisc das Ausbringen des Zinnes beein-
trichtigen. Die Gewinnung des Zinnes aus dem
Zinnstein und anderen Zinnverbindungen enthal-
tenden Massen erfolgt durch Reduktion des Zinn-
oxyds mittels Kohle und Kohlenoxyd in hoherer
Temperatur; bei diesem reduzierenden Schmelz-
prozesse wird durch Kieselsiiure, der gegeniiber das
Zinnoxyd dic Rolle einer Base spiclt, Zinn ver-
schlackt. Den Alkalien und alkalisehen Erden gegen- -
iiber tritt Zinnoxyd als Siure auf und bildet mit
diesen Stannate, die in die Sehlacken iibergchen.

Die Schlacken nun, die als Basis hauptsichlich
Eisenoxydul enthalten, nehmen nicht nur Zinnoxyd
als Bestandteil auf, sondern schlieBen infolge ihres
hohen spez. Gew. auch Zinnkdrner meehanisch ein.

Aus diesen Schiacken kann das Zinn nur mit
vieler Miihe und bedeutendem Kostenaufwande und
dann aueh nur teilweise wiedergowonnen werden,
und deshalb ist es fiir den Hiittenmann rationell,
nur solche Zinnerze zu verwenden, deren Zusammen-
setzung es ermdglicht, den Reduktionsproze derart
zu leiten, da3 nicht mehr Schlacke fillt, als erfor-
derlich ist, um das reduzierte Zinn vor Oxydation
dureh die Luft zu schiitzen.

Ist Eisen in gréBeren Mengen im Zinnerz vor-
handen, so bildensich bei der Verhiittung Zinn-
Eisenlegierungen, aus denen das Zinn erst durch be-
sondere Schmelzarbeit mit den ublichen Verlusten,
hauptsichlich infolge mangelhaften Ausbringens,



